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产品线介绍

玻璃组成的完整解决方案

1.成分设计：GE-SYSTEM(1994年)、CGES(2018年)

2.成分控制：GPMCS(2009年)

3.成分转换：GCFCS(2020年)

厦门灵捷：

1. 玻璃行业；

2. 工业软件及仪器研发制造及相关技术

3. 独立供应商

初心： 1.90年代C、S公司

2.干福熹等老师
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GE-SYSTEM
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玻璃快速换料
GCFCS

所有产品、所有版本：均使用C / C++开发，体积小，速度快
云技术：部分支持云，未来均支持云，可使用公有云或者私有云
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GCFCS快速换料-对比
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部分用户

v行业：
§ 特种玻璃、日用玻璃、玻璃纤维、平板玻璃、药用玻璃、陶瓷釉料、固废处
理等所有的玻璃行业

§ 大学、设计院和研究所等学术团体。

v学术团体：
§ 中科院上海光机所、中科院理化技术研究所、燕山大学、北京工业大学、山
东科技大学、山东建筑大学、中南大学、武汉理工大学、华南理工大学、南
京航空航天大学、西南科技大学、国防科学技术大学、四川工程职业技术学
院、浙江大学、南京邮电大学、蚌埠玻璃工业设计研究院、秦皇岛玻璃工业

研究设计院、山东激光所......
v上市公司：
§ 光电股份、冀中能源、洛玻集团、信义玻璃、中航三鑫、中国玻璃、金晶科
技、拓日新能、云天化重庆国际复合材料有限公司、旗滨玻璃、南玻集团、

东旭集团、宝钢股份……
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部分用户

v国内外企业：

§ 星光光电(台湾) 、琉园水晶(台企) 、金牛玻纤、金冠玻璃 、义和诚集团、
PT.KWARSA INDAH MURNI（印尼）、华富器皿、华富工程、金鼎釉料、
星晨实业 、巨奥玻璃、吉曜微纤、华氏照明、荣泰玻璃、宏晟光电、中国建
材国际工程集团有限公司……

§ 金鼓药玻、平原药玻、嘉佳药玻、华栾玻璃、金博泰药玻、双峰格雷斯海姆

药玻、华欣药玻、扬子江药业集团等......

v感谢所有用户的认同，你们的成就就是我们的荣耀！

v相信：

§ 我们的坚持+行业的认同=行业进步的阶石
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传统方法-试错法

1.非稳态隐患：浅尝辄止，趋于平衡即停止
2.迭代困难，周期漫长
3.跟跑风险：卷入知识产权漩涡
4.抄(剽窃)：

1.风险：法律风险，生产风险(生产工艺设备能源等均需要抄，存在适应
性风险)

2.改进困难：不知道成分组成的内在原因，不知道如何改善，不敢改善。
5.试错代价大：

金钱：
测试费；
原料、动力消耗

时间：错过很多机会
改变观念，加强技术、研发投入，引进先进工具.
面临国际断供不断扩大，加大投入更显重要。
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性质计算

1. GE-SYSTEM
1. 玻璃系统：47
2. 可以计算的成分：含氧化物、氟化物和磷酸盐达76种
3. 玻璃性质：超过90

1. 光学
2. 弹性
3. 高温熔体
4. 化学
5. 电
6. 热
7. 激光特性及其它

2. CGES:
1. 颜色:标准CIE1931,光源A、B、C、D65
2. 光谱(340nm-1000nm)透过率
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1. 折射率 20 oC(nD)
2. 平均色散 20 oC(nF-nC)
3. 折射率温度系数 20-100 oC(β) (/oC ) 
4. 热光系数 20-100 oC(WD) (/oC ) 
5. 克分子折射度
6. 应力光学系数(-C1)
7. 应力光学系数(-C2) 
8. 非线性折射率(n2)
9. 应力热光常数(p) 
10. 应力双折射系数 (Q)
11. 阿贝系数(ν)
12. 反射率 (% )
13. 透过率 (% )
14. 总反射镜率 (% )
15. 总透过率 (% )
  •

光学性质
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机械性质

1. 弹性：
1. 弹性模量 20 oC (E)
2. 剪切模量 20 oC(G)
3. 泊松比(μ)
4. 体积弹性模量(K)
5. 抗张强度
6. 抗压强度

2. 硬度：
1. 莫氏硬度
2. 维氏硬度
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电性能
介电常数 20oC 4.5E+8Hz

电性能
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化学稳定性性质
1.耐酸指数
2.耐水性能log(0.01M HCl) 
3.耐水性能Na2O的析出量
4.耐水级别

化学性能
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热性能
1.膨胀系数 20-400 oC(α)
2.导热系数(λ)
3.210℃线膨胀系数
4.比热容

热性能
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玻璃的激光性能:
掺钕硅酸盐激光玻璃的激光性能:

1.受激发射面积σ
2.荧光寿命τr
3.荧光寿命τ
4.1.054um荧光的有效半宽度Δλeff
5.密度d
6.折射率nd
7.阿贝数
8.非线性折射率n2
氟磷酸盐激光玻璃的激光性能:

1.折射率nD: 
2.荧光的有效半宽度Δλ: nm
3.1.054um荧光的有效半宽度Δλeff: nm

4.受激发射面积σ: cm2 [1.0E-20] 

荧光寿命τ: us

激光性能
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其它性质 ：
1.密度 20 oC  (d)(理论密度、统计密度)
2.克分子体积(Vm)
4.玻璃分子量(Mb)
5.X射线质量吸收系数(0.06nm)

其它性能
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高温性能

•熔化和澄清、液相线温度
•高温水熔解性质
•高温表面张力
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高温性能

标准黏度点对应的温度值.
标准温度点对应的黏度值.
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高温性能

各种温度范围
1. 澄清范围
2. 熔化温度
3. 熔化温度范围
4. 析晶温度范围
5. 成型范围
6. 退火范围
7. 转变点Tg
8. 转变范围
9. 软化点Tf
10. 软化点Ts
11. 作业点
12. 作业范围
13. 料性温度范围
14. 应变点(退火温度下限)
15. 工作范围指数
16. 相对机速
17. 析晶指数
18. 滴料温度
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高温性能

•黏度函数
•黏度曲线
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高温性能

• 高温密度
• 高温密度曲线
• 高温膨胀系数
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高温性能

•高温电阻
•高温电阻曲线
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玻璃色度坐标

玻璃颜色计算：
CIE 1931标准
4种光源:A/B/C/D65
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玻璃光谱曲线

玻璃光谱通过率曲线：
波段:340nm-1000nm



SmartData® Software Co.,Ltd.SmartData® Software Co.,Ltd.

组成设计

1. GE-SYSTEM
1. 玻璃系统：47
2. 支持复杂的设计成分：高达24个
3. 玻璃性质：超过70

1. 光学
2. 机械
3. 高温熔体
4. 化学
5. 电
6. 热
7. 激光特性

2. CGES:
1. 颜色设计:标准CIE1931,光源A、B、C、D65
2. 光谱设计(340nm-1000nm)：
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v1.手动试算；

v2.自动优化设计；

v3.迭代；

组成设计
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v1.手动试算；

SmartData Software Co.,Ltd.

组成设计-手动计算



SmartData® Software Co.,Ltd.SmartData® Software Co.,Ltd.



SmartData® Software Co.,Ltd.SmartData® Software Co.,Ltd.



SmartData® Software Co.,Ltd.SmartData® Software Co.,Ltd.

自动优化设计
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颜色设计



SmartData® Software Co.,Ltd.SmartData® Software Co.,Ltd.

光谱设计

v根据光谱要求，
设计着色剂用
量
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v1.寻找特殊产品：从优化设计过程数据中，寻找特殊性质的产品

寻找特殊产品
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迭代

v人工：根据调整前后性质的变化差异，进行相应调整；

v自动：根据性质以及设计成分与边界的距离，对成分含量范围进行
调整

v如果没有工具，迭代深度极其困难
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应用

1. 窑炉设计：高温密度、表面张力...
2. 工艺制度制定：熔化、澄清、成型、退火...；
3. 氧化还原势Redox分析与控制
4. 产品调试期：产品技术性能与工艺性能相互调适；
5. 生产线调试：工艺调整方向；
6. 研发新产品：全新设计、参照设计、逆向设计；
7. (高阶应用)寻找特殊产品：从设计过程数据中寻找新产品
8. (高阶应用)模拟与仿真：高温液态下的各种性能参数与液流、澄清...
9. (高阶应用)营销：

1. 竞品分析：通过对竞品数据测试，可以计算对比各项性能以及
评估生产成本以及难度；

2. 仿制并改进：避免、改进竞品不足、回避专利；
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误差

1. 误差一定存在：
1. 一切数据均为相对值，真值

几乎得不到
2. 测量
3. 模型：统计

2. 必须存在：
• 理论远未到达自由状态

3. 误差的应用：
1. 大小
2. 方向
3. 永远记住：值是相对的
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交流

1. 成分设计思路与流程：
1. 全面看问题：尽可能
2. 用数据表达：不能凭经验、凭想象

2. 目前的局限性：
1. 模型体系：氧化物玻璃
2. 缺失：非氧化物玻璃，如硫系等特种玻璃体系

3. 期望：
1. 行业进一步加强基础研究
2. 加强合作：

1. 校企合作：基础研究
2. 企企合作：应用研究

4. 对策：
1. 特殊产品：一对一的合作
2. 提供二次开发服务
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交流

v性质计算与成分设计:
§ GE-SYSTEM+CGES

v成分控制：

§ GPMCS 
v成分转换：

§ GCFCS
v联系方式：

§ 电话：0592-6031511
§ 传真：0592-5753611
§ Email:wzb@smartdata.cn
§ 手机(微信)：13306011660
§ 网站：www.smartdata.cn

用我们的灵活敏捷，成就您的卓越！

寻找期待卓越的您！


